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LINHA 900/901 Y £
TERMOPLASTICOS

SOBRE A LINHA: JUNTOS transformando.

Composto de PVC com alto teor de Expansor para
prepara¢ao de mistura para a injecdo de solados. _
Indicacao recomendada: a partir de 3% sobre o ( Atoxico ]
volume de sucata.

@ (
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA)
VANTAGENS: PESADOS ., Ay,
— N 92 #o | NBR 16905 RN e ”
Aprimorado acabamento; ESR;Lfgos’f-‘ =~ §2{th1§021’:; %“
—

Versatilidade no processo;

Baixa densidade e expansao homogénea.

1.ESPECIFICACAO: As especificacdes acima citadas ndo sdo vélidas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

2.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

3.0BSERVACOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se a disposicdo para quaisquer duvidas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfa¢cdo a necessidade de seus clientes.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600 FLY Y L
PVC MICRO EXPANDIDO Bt

SOBRE A LINHA:

Produto indicado para injecdo de solados ( Atdxico )
de baixa solicitacao

4 {
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA)
VANTAGENS: PESADOS \

- NBR 16905 a\¥a v
Boa expansao; EN-713 Sy

. -
Boa pigmentacao;

Excelente custo-beneficio

INFORMACOES TECNICAS:

PROPRIEDADES NORMAS MAX 600/55 | MAX 600/65| MAX 600/75
DE REFERENCIA FLY FLY FLY

Dureza ABNT NBR 14454 - 2020 52-56 62-66 72-76
Expansao NORMA INTERNA 6,0-8,0 6,0 - 8,0 6,0-8,0
(cm)

Fluidez ABNT NBR 9023 - 2015 160 - 210 80-120 60 - 80
(g/10 min - 190°C carga 5kg)

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,63 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificacdes acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVACOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer dividas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfacdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 700 FULL Y L
PVC EXPANDIDO Rt el

SOBRE A LINHA:

Produto indicado para injecdo de solados casuais de ( Atdxico ]
baixa solicitacao

r ¢

LIVRE DE LIVRE DE

METAIS g FTALATOS

BISFENOL (BPA)

VANTAGENS: PESADOS .o 2

- 4 y R

=S\|Z=.
Boa performance; 2,5?711?205’:’; -
.~

Boa expansao.

INFORMACOES TECNICAS:

NORMAS MAX 600/55
PROPRIEDADES DE REFERENCIA (0])]3

Dureza ABNT NBR 14454 - 2020 52-56
Expansao NORMA INTERNA 7,0-9,0
(cm)
Fluidez ABNT NBR 9023 - 2015 180 - 240
(g/10 min - 190°C carga 5kg)

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,63 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificacbes acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVAGCOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer duvidas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfacdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600 PELE Y LY
PVC MICRO EXPANDIDO PRirtradibidas

SOBRE A LINHA:
Produto indicado para injecdo de solados que ( Atdxico ]
necessitam de toque EMBORRACHADO e

acabamento AVELUDADO. @ @
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA
VANTAGENS: PESADOS ., N\
QN %
N[/
- -
Excelente fluidez e pigmentacéo; 253715205'5‘ -

Versatilidade no processo;

Baixa densidade e expansao homogénea.

INFORMACOES TECNICAS:

oROPRIEDADES | NORMAS | MAX 600/55 | MAX 600/65
DE REFERENCIA PELE PELE

Dureza ABNT NBR 14454 -
e 2020 S-tk
Exp(a)nséo NORMA INTERNA 3,0-5,0
Fluidez ABNT NBR 9023 - 2015 80- 100
(g/10 min - 190°C carga 5kg)

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,55 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificacbes acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVAGCOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer duvidas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfacdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600-35 PLUS Y L
PVC MICRO EXPANDIDO Bt

SOBRE A LINHA:
Produto indicado para injecdo de palmilhas ( Atdxico )

4 @
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA)
VANTAGENS: PESADOS . Ny
S\~
Excelente pigmentacao; 2,33711?205':“ o
~—

Otimo acabamento e toque macio.

INFORMAGCOES TECNICAS:

NORMAS MAX 600/35
RIS 1000 22 DE REFERENCIA PLUS

Dureza ABNT NBR 14454 - 2020 38-42
Expansdo NORMA INTERNA 70-8,0
(cm)

Fluidez ABNT NBR 9023 - 2015 230 - 280
(g/10 min - 190°C carga 5kg)

1.ATENGAO: Este produto ndo é recomendado para injecdo de solados com contato direto ao ch&o.

2.ESPECIFICAGAO: As especificaces acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposicdo da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVACOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer dividas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfacdo a necessidade de seus clientes.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600 PLUS Y L
PVC MICRO EXPANDIDO Bt

SOBRE A LINHA:

Produto indicado para injecao de solados em injetora ( AtdXico )
convencional/rotativa.

4 {
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA)
VANTAGENS: PESADOS \

- .. NBR 16905 a\¥a v
Otima expansao; EN-713 7Y™

. -
Boa pigmentacao;

Facil processabilidade

INFORMACOES TECNICAS:

PROPRIEDADES NORMAS MAX 600/45 | MAX 600/55 | MAX 600/65
DE REFERENCIA PLUS PLUS PLUS

Dgh';ff)a ABNT NBR 14454 - 2020 I 52-56 62-66
Expansdo NORMA INTERNA 7,0-8,0 7.0-80 7,0-8,0
(cm)

Fluidez ABNT NBR 9023 - 2015 200 - 250 150 - 190 90 - 130
(g/10 min - 190°C carga 5kg)

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,63 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificaces acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVAGCOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer dividas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfa¢cdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600 PULSE Y £
PVC MICRO EXPANDIDO PRitradibidas

SOBRE A LINHA:

Produto indicado para injecdo de solados robustos ( Atdxico ]
com necessidades de alta fluidez e expansao.

r -
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA
VANTAGENS: PESADOS ., N\
M\~
[/
= -
Aprimorado acabamento; TN

Versatilidade no processo;

Baixa densidade e expansao homogénea.

INFORMACOES TECNICAS:

NORMAS MAX M M e
PROPRIEDADES| [ pcrive | 600/50 | 600/55 | 600/65 | 600/75
PULSE | PULSE | PULSE | PULSE

ABNT NBR 14454 -
Dghr_ega 2020 48-52 53-56 62-66
Expansao NORMA INTERNA 7,0-8,0 7,0-8,0 7,0-8,0
(cm)
Fluidez ABNT NBR 9023 - 140 - 190 100 - 150 80-120
(g/10 min - 190°C carga 5kg) 2015

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,55 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificacbes acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVAGCOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer duvidas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfacdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600 SOUTH Y LY
PVC MICRO EXPANDIDO PRiiitradibidas

SOBRE A LINHA:

Produto indicado para injecdo de solados robustos ( Atdxico ]
com necessidades de alta expansao e baixa

densidade. @ (-
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA
VANTAGENS: PESADOS ., N\
W\~
[/
- -
Excelente acabamento superficial; 253715205'5‘ -

Elevada versatilidade de processo;

Baixa densidade e expansao de alta performance.

INFORMACOES TECNICAS:

NORMAS MAX MAX LS MAX
PROPRIEDADES| | c perenencis | 600/55 | 600/65 | 600/75 | 600/85
PULSE | PULSE | PULSE | PULSE

D ABNT NBR 14454 -
ureza )
(shore A 2020 53-56
Expansao NORMA INTERNA 7.0-80
(cm)
Fluidez ABNT NBR 9023 - 100 - 150
(g/10 min - 190°C carga 5kg) 2015

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,55 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificacbes acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVAGCOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer duvidas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfacdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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LINHA 600 SPEED Y L
PVC MICRO EXPANDIDO Bt

SOBRE A LINHA:

Produto indicado para injecao de solados em injetora ( AtdXico )
convencional/rotativa.

4 @
LIVRE DE LIVRE DE
METAIS g FTALATOS
BISFENOL (BPA)
VANTAGENS: PESADOS . Ny
S\~
Excelente expansao; 2,53711?205':“ o
~—

Boa pigmentacao;

Acabamento aveludado.

INFORMACOES TECNICAS:

PROPRIEDADES NORMAS MAX 600/60| MAX 600/65| MAX 600/75
DE REFERENCIA SPEED

Dghiff)a ABNT NBR 14454 - 2020
Expansao NORMA INTERNA
(cm)

Fluidez ABNT NBR 9023 - 2015
(g/10 min - 190°C carga 5kg)

1.DENSIDADE DO SOLADO: Recomendavel a partir de 0,63 g/cm3, dependendo da estrutura do solado*.

2.ESPECIFICAGAO: As especificaces acima citadas ndo sdo validas para o produto modificado, sendo tal de responsabilidade do
comprador. A Max Termoplasticos LTDA ndo se responsabiliza por quaisquer altera¢des no produto provenientes da adi¢do de
aditivos, bem como problemas apresentados no produto acabado provenientes de mau uso, processamento, transporte e/ou
armazenamento.

3.ARMAZENAMENTO: O produto deve ser armazenado em local ventilado, fora do alcance da exposi¢do da: luz solar, umidade,
intempéries e temperatura superior a 40°C.

4. AQUECIMENTO: Sugere-se trabalhar entre as temperaturas de 140° e 170° C. E importante relatar que a temperatura e tempo
para amolecimento é definido e validado internamente por cada cliente, pois existem dependéncias com o tipo de
equipamento, molde e processo utilizado.

5.0BSERVAGCOES: A Max Termoplasticos LTDA coloca-se & disposicdo para quaisquer dividas sobre a aplicacdo do produto
atendendo com satisfa¢cdo a necessidade de seus clientes.

* Caracteristicas como matriz (desenho e forma), cavidades, rouba peso, espessura e acabamento do solado.

Max Termoplasticos LTDA. Av. dos Sabias, n° 500. Veredas da Serra, Nova Serrana - MG
CEP: 35519-000. Telefone: 37-3226-4990.
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	Atóxico
	LINHA 900/901
	SOBRE A LINHA:
	Composto de PVC com alto teor de Expansor para preparação de mistura para a injeção de solados. Indicação recomendada: a partir de 3% sobre o volume de sucata.
	VANTAGENS:
	Aprimorado acabamento;
	Versatilidade no processo;
	Baixa densidade e expansão homogênea.

	INFORMAÇÕES TÉCNICAS:
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	Atóxico
	LINHA 700 FULL
	PVC EXPANDIDO
	SOBRE A LINHA:
	Produto indicado para injeção de solados casuais de  baixa solicitação
	VANTAGENS:
	Boa performance;
	Boa expansão.

	INFORMAÇÕES TÉCNICAS:
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	Atóxico
	LINHA 600 PELE
	PVC MICRO EXPANDIDO
	SOBRE A LINHA:
	Produto indicado para injeção de solados que necessitam de toque EMBORRACHADO e  acabamento AVELUDADO.
	VANTAGENS:
	Excelente fluidez e pigmentação;
	Versatilidade no processo;
	Baixa densidade e expansão homogênea.

	INFORMAÇÕES TÉCNICAS:
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	Atóxico
	LINHA 600 PULSE
	PVC MICRO EXPANDIDO
	SOBRE A LINHA:
	Produto indicado para injeção de solados robustos com necessidades de alta fluidez e expansão.
	VANTAGENS:
	Aprimorado acabamento;
	Versatilidade no processo;
	Baixa densidade e expansão homogênea.

	INFORMAÇÕES TÉCNICAS:
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	Atóxico
	LINHA 600 SOUTH
	PVC MICRO EXPANDIDO
	SOBRE A LINHA:
	Produto indicado para injeção de solados robustos com necessidades de alta expansão e baixa  densidade.
	VANTAGENS:
	Excelente acabamento superficial;
	Elevada versatilidade de processo;
	Baixa densidade e expansão de alta performance.

	INFORMAÇÕES TÉCNICAS:



